Fournisseur de fonderie de métal de haute précision en Chine

fabricant de moulage sous pression de zinc, usine de fonte d'aluminium, fournisseur de
pieces moulées en métal, piece de moulage mécanique sous pression en alliage de zinc,
piece de moulage mécanique sous pression en acier carbone, pieces de fonte
d'aluminium

Des produits

Matériaux Aluminium ADC12, A380 etc

Dimensions Selon le dessin du client

Traitement thermique, polissage, revétement en poudre, galvanisé, galvanoplastie,

Traitement de surface . ;
pulvérisation et peinture, etc.

Emballage Boite en bois, ou selon les exigences du client
Equipements de Centre d'usinage CNC, rectifieuse, fraiseuse, perceuse, fraiseuse horizontale,
traitement chanfreineuse, découpeuse CNC, etc.

Duromeétre, bouchon de précision gague, bloc de jauge, micrometre extérieur
numeérique, micrometre extérieur, pied a coulisse numérique, micrometre intérieur,
indicateur intérieur a cadran, pied a coulisse, comparateur a cadran, profondeur, pied a
coulisse et ainsi de suite

FEquipement de mesure

MOQ négociable
Précision / tolérance  |+/- 0.01mm
Paiement T/ T 50% d'acompte a l'avance, 50% T / T avant expédition, ou autres.

Usinage de centre de commande numérique par ordinateur, usine de fonte d'aluminium,

Champ d'activite tournage cnc, meulage, taraudage, conception et traitement de moules, coulée, etc.

Machine d'automatisation, dispositif médical, machine industrielle, automobile, appareil

Application électrique et autres industries, pieces en aluminium moulées sous pression, pieces
automobiles

Les ports Shenzhen, en Chine

Livraison 20-25 jours apres le dépot de T/ T 50%

Principaux

P fournisseur de moulages métalliques
equipements

1.Nom: Prix d'usine OEM piéces de moulage sous pression en aluminium

2.Process: moulage sous pression en aluminium, usinage cnc

3. Matériel: Aluminium ADC12, A380 etc.

4.Surface: polissage, revétement en poudre, anodisé, nickelage, chromate etc.

5.Tolérance: peut atteindre +/- 0.01mm

Controle 6.Quality: 100% inspecté

7.Specification: OEM serice, strictement par dessin et échantillons

8. Délai de livraison des échantillons: 25-30 jours, par produits.

9. Application: pieces de moulage sous pression en aluminium, accessoires miniers, accessoires, machines, etc.

10. Client: Etats-Unis, Canada, Autriche, UE etc.

11. Certification: ISO 9001

Notre avantage

.10 ans d'expérience avec ISO certifié

. Toutes sortes de matériel est disponible

. Tous les types de finition sont disponibles.

. Qualité avec le prix concurrentiel

. délai de livraison rapide

. échantillon disponible

N[OOI [WIN]—

. avoir une expérience d'exportation a travers le monde

Nos services

Fchantillon de piéces de moulage sous pression en aluminium: peut fournir pour test

Pieces moulées sous pression en aluminium: Emballage standard

Certification des pieces de moulage d'aluminium: 1ISO9001

Qualité des pieces moulées sous pression en aluminium: controle de qualité strict

IAluminium pieces de moulage sous pression OEM est la bienvenue



http://www.diecastingpartsupplier.com/products/Automatic-lathe-parts.htm
http://www.diecastingpartsupplier.com/products/Injection-molding.htm
http://www.diecastingpartsupplier.com/Contact-Zp.html
http://www.diecastingpartsupplier.com/news.html
http://www.diecastingpartsupplier.com/products.html
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__Quality control system_
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